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Nos dedicamos a satisfacer las necesidades de construccion que requieren soluciones de hormigén
de alta durabilidad. Representamos a las empresas lideres de la industria en cuanto a productos de
tecnologia de Ultima generacion, tecnologias que ayudan a los profesionales de hormigén a
construir pisos y pavimentos de concreto mas resistentes y duraderos.

Nuestra empresa es la primera en Latinoamerica en entregar estas nuevas tecnologias de
construccion, las que permiten contar con pisos mas resistentes, reduciendo asi los costos de JH‘
reparaciones y mantencion en equipos y edificios. Nuestro objetivo es guiar de esta manera
a una mayor eficiencia operativa necesaria para cualquier industria de hoy. Todo esto entre-
gando el mejor soporte técnico, servicio y soporte hacia nuestros clientes basados en la
honestidad y ética.
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EL DISENO DE UN PISO CON “REFUERZO ESTRATEGICO” EN CHILE

Por Nigel Parkes
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Un disefio de piso “estratégicamente reforzado” entrega la
mejor relacion costo-eficiencia para un piso que entregara un
buen rendimiento bajo el trafico de grias. Un disefio adecuado
para un piso con cortes requiere de sistemas de transferencia de
carga en todas las juntas, tanto en las de construccion como de
dilatacion y sin reforzamiento necesario en medio de cada panel.
Las juntas liberan el stress debido a la retraccion y alabeo. Los
platos de transferencia de carga reducen el stress en el concreto
compartiendo estas cargas a los paneles adyacentes y permitien-

do contraerse y dilatarse (moverse) de manera independiente del
otro panel sin inducir fisuras.

Dado la carga en las esquinas de los paneles libres. Es mas, la
adecuada transferencia de carga es especialmente importante
cuando se anticipa un significativo trafico de gruas. Por consiguien-
te, ACI 360R-10 “Design of Slab-on-Ground” afirma que “platos de
transferencia de carga en juntas de construccion y dilatacion deben
usarse en todas las juntas sujetas a trafico.” y ACI 302.1R-04,
“Guide for Concrete Floor and Slab Construction” afirma que “platos
de transferencia de carga en juntas de construccion y dilatacion son
recomendados” para “minimizar el desconche debido al trafico de
gruas y minimizar sus mismos costos de mantenimiento”. La antigua
ACI 302.1R-96 and ACI 360R-92 recalca de la misma manera a la
importancia de los platos de transferencia de carga positiva pero esta

necesidad se ha vuelto mas importante dado la aparicion de nuevos
modelos de gruas con ruedas aun mas duras y pequefas..

ACI 360R-10 entrega recomendaciones para la minima estabilidad
que debe tener una junta bajo el tréfico de distintos tipos de gruas.
Los mas reconocidos estandares de la industria afirman que es
impracticable confiar en el interlocking colectivo (Agregate interloc-
king) como sistema de transferencia de carga en términos de largo
plazo bajo las juntas de dilatacion en un piso de trafico de gruas y el
documento “Los costos escondidos del Interlocking colectivo”

muestra como “los costos acumulados pronto superan el costo de la
instalacion de platos de transferencia de carga”.

La estabilidad de las juntas es la capacidad del disefio que limita
la deflexion diferencial entre las esquinas de paneles adyacentes
cuando una rueda con carga cruza la junta. La estabilidad es una
medida del nivel de trasferencia de carga entregado, indicando
que a menor numeros medidos de deflexion diferencial, mayor
estabilidad. El total de deflexion diferencial entre las juntas debe
ser limitada a menos de 0.25 mm (0.01 in.) para trafico con ruedas
pequefnas y duras y menos de 0.51 mm (0.02 in.) para trafico de
gruas con ruedas mas grandes cubiertas en general por goma , lo
que puede ser faciimente medido con un dispositivo que cuente
con un inclinébmetro teniendo 300mm (12 in.) de superficie en
contacto ubicado con 150mm (6 in.) en cada lado del panel. Esto
entrega a una lectura visual de los movimientos verticales que
ocurren en cada panel (como un Dipstick® o D-Meter®). Un
reconocido estandar para realizar este test esta sefialado en el
documento “Joint Stability and Concrete Floors”.
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EL DISENO DE UN PISO CON “REFUERZO ESTRATEGICO” EN CHILE

PLATOS DE TRANSFERENCIA DE CARGA PARA OPTIMA
ESTABILIDAD DE LAS JUNTAS

Para pisos industriales y comerciales los platos de transferencia
de carga entregan el 6ptimo rendimiento porque cuentan con
una superficie mas amplia que reduce la presién que soporta el
concreto, eliminando el estancamiento de las barras y entregan-
do una mayor estabilidad deshaciéndose del desconche en las
juntas. Estos platos de transferencia de carga permiten también el
movimiento lateral (de contraccion) entre los paneles adyacentes
sin inducir stress y produciendo las fisuras en el concreto

La geometria 6ptima para un plato de transferencia de carga esta
dictada por el tipo de de junta y proceso de construccion adapta-
do. En las juntas de construccion una placa con forma de diamante
es la optima porque “es ancha donde se produce el mayor stress

(bearing, shear and flexural stress) y se hace mas delgado donde
este se reduce.”

Los platos de transferencia de carga con forma de diamantes se
adaptan mejor a las juntas de construccion que se instalan con un
marco o forma. El uso de un estuche (pocket) rigido clavado a un
marco de madera asegura que posteriormente los platos de transfe-

rencia de carga se mantengan en el centro de la junta y alineados
correctamente.

& Juan Pablo Covarrubias V.

Platos de transferencia de carga con forma
eliptica entregan similares beneficios en
juntas de construccién nuevas o cortes de
profundidad completa, como seria el ejemplo
de remover y reemplazar un panel en una
reparaciéon o uniones de paneles nuevos con
antiguos. En esta instalacion, el nuevo
concreto, con una inherente tendencia a
retraerse, es puesto de manera adyacente a
un previo panel de concreto que ya ha pasado
por el proceso de retraccion. El plato de
transferencia de carga con forma eliptica
permite el movimiento diferencial de este
nuevo panel debido a su retraccion natural
con respecto al panel antiguo sin inducir
stress y causar fisuras. En esta aplicacion, los
espacios pueden ser precisamente cortados
en el panel de concreto existente para poder
recibir los platos de transferencia de carga
elipticos. Una mezcla epdxica o de un mate-
rial similar debe usarse en el espacio o ranura
una vez insertado el plato para asegurar un

encaje adecuado y la estabilidad de la junta
cumpla con lo requerido.
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En juntas de mayor espaciamiento, como las que se encontra-
rian en juntas de aislamiento entre secciones de paneles con
diferentes espesores y distanciamiento de cortes, los sistemas
de transferencia de carga recomendados entre paneles de
concreto existentes y nuevos corresponden a barras cuadra-
das con estuches plasticos que contienen espuma compresi-

ble para permitir movimiento en las caras verticales de las
pbarras cuadradas.

En juntas de dilatacién (cortes), se usan canastillos (baskets)
que soportan las placas metélicas de transferencia de carga
manteniendo su alineamiento horizontal. Un plato de forma
trapezoidal entrega una tolerancia de instalaciéon para la
realizacion del corte en el hormigén por el contratista por
encima del canastillo. (basket). Este sistema ofrece una
tolerancia de instalacion y ademas permite el movimiento
lateral entre paneles adyacentes sin inducir fisuras.

info@durableconcretesolutions.com | www.durableconcretesolutions.com
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BOLETIN TECNICO DE RELLENOS PARA JUNTAS
El concepto de un relleno de junta de piso semirigido

Hacia adelante

La edicion de junio de 1978 de la revista Concrete
Construction presenté el articulo de Steve Metzger,
intitulado “The Concept of Semi-Rigid Joint Sealants”
(El concepto de los selladores para juntas semirrigidos).
La premisa del articulo fue que los selladores en uso al
momento ya no eran adecuados para dar cabida a los
cambios que ocurrian en la industria de manejo de
materiales. Steve sostuvo que era necesario un nuevo
tipo de relleno, el epdxico semirrigido. Dentro del perio-
do de un ano, el American Concrete Institute (ACI) y la
Portland Cement Association (PCA) dieron su apoyo
al concepto de Steve e hicieron que el relleno para
juntas epoxico semirrigido para tratamiento de juntas
en pisos de concreto industriales. Ha cambiado mucho
desde entonces, tanto en construccion como en la
industria de manejo de materiales. El almacén de1978
que operaba 5 dias a la semana 8 a.m. a 4 p.m. ahora
ha evolucionado en el centro de distribucion 24/7. El
montacargas convencional con neumaticos ha sido
reemplazado con gatos hidraulicos de ruedas duras,
apiladores y montacargas con torrecilla. El término
“sellador para juntas” se ha reemplazado con el término
“relleno para juntas”. Ademas, las poliureias semirrigi-
das se han sumado a los epoxicos semirrigidos. Sin
embargo, el concepto de relleno semirrigido que
establecio Steve en 1978 sigue siendo la base de las
pautas ACl y PCA.

La evolucién del relleno para juntas de hoy

En 1950, las juntas de piso quedaban generalmente abiertas
o rellenas con un material tipo asfalto. Si el piso debia sujetar-
se al trafico pesado, las juntas se llenaban con plomo o tiras
de plomo fundido. En 1960, los selladores de poliuretano
flexibles se convirtieron en el tratamiento para juntas para
piso. Sin embargo, la introduccion del gato hidraulico de
ruedas duras hizo que los poliuretanos se volvieran inadecua-
dos para proteger los bordes de las juntas Los sellos de
poliuretano se disefiaron para expandirse y contraerse y
tuvieron que ser flexibles. Sin embargo, cuando la Rueda dura
de 4” de diametro de un gato hidraulico cruza una junta de
piso, el poliuretano relativamente desvia hacia abajo, permi-
tiendo que la rueda tenga impacto con la parte superior del
borde de la junta. El borde de la junta se erosiona con rapidez,
que es un proceso llamado desbaste. Una vez que el desbas-
te se volvid una ocurrencia comun, la industria de la construc-
cién sobrecompensd cambiando a epdxicos rigidos. Mientras
que estos materiales proporcionaron proteccion al borde de
la junta, también soldaron los paneles de plancha. Cuando las
planchas comenzaron su proceso de encogimiento normal,
los epoxicos de alta resistencia no cederian, restringiendo la
abertura inducida por encogimiento de la junta y causando
que se agrieten internamente los paneles de la plancha.

info@durableconcretesolutions.com | www.durableconcretesolutions.com

Concepto de rellenos para juntas semirrigidos

En ese momento (mediados de la década de los 60), Steve
era un gran contratista de calafateo/sellador en el area de
Chicago. Reconociendo que ni los poliuretanos suaves ni los
epoxicos de alta resistencia eran la respuesta, él buscod
desarrollar un relleno disefiado especificamente para juntas
en pisos industriales sujetos a trafico de ruedas duras. El
reconocié inmediatamente que un sellador/relleno no puede
ser flexible y soportar el trafico al mismo tiempo, de manera
que habia que sacrificar una caracteristica. Decidio dejar a un
lado la capacidad de expansion y enfocarse en el soporte de
carga y proteccion del borde de la junta. Las pruebas de
campo indicaron que era necesaria una dureza minima Shore
A80 para soportar los nuevos vehiculos de manejo de mate-
riales. Esta dureza se compara con goma dura. Sin embargo,
él también necesité asegurar que el material nuevo no solda-
ria los paneles de plancha. Esta caracteristica se lograria
teniendo un relleno con resistencia a la adhesion y tension
relativamente bajas. Comenzé a formular una serie de epoxi-
cos flexibilizados o semirrigidos vy, por tres afos, los probd en
el campo en pisos industriales en la region del medio oeste.

El producto que fue el resultado de esta prueba extensa
recibié el nombre de MM-80, donde el “80” representa la
dureza original del producto de Shore A80.

El concepto original de un relleno semirrigido aparece en el
dibujo siguiente. El unico aspecto que ha cambiado con los
afios es que Metzer/McGuire ha levantado la dureza relativa
de MM-80 y sus otros rellenos para junta de piso para satisfa-
cer las demandas cada vez mayores de carga puntual y
frecuencia de trafico que imponen los vehiculos de manejo de
materiales de hoy.
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REPARACION DE JUNTA DANADA MEDIANTE MORTERO ARMOR HARD il
DE METZGER MCGUIRE  [TIGERAGUIRE

Allanado de mortero a ras de piso

Cortes realizados por fuera del - i = Imprimante aplicado en junta limpia |
dafio de la junta U F - » con Armor-Hard liquido

. ] i L B 5 Relleno de junta con mortero
]
Condicion existente il o Remueva el concreto restante g g Armor-Hard

Afeitar sobrellenado de

Desplies de curado, pulir para nive Corte de junta nueva con sierra Spal-Pro 2000 curado

la superficie

Relleno de junta nueva con
Spal-Pro 2000

Marcado de linea sobre junta original Condicion de junta restaurada
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¢POR QUE NO ESPECIFICAR EL POLIETILENO COMUN BAJO LA LOSA?
CITAS PUBLICADAS DE LOS EXPERTOS DE LA INDUSTRIA

> BILL PALMER
Barreras de vapor para bases de losa de concreto

Recientemente la investigacion ha demostrado que la capa tradicional de 6
mils (polietileno, plastico) debajo de la losa rara vez es efectiva por dos
razones principales:

> RICHARD TANSKI
El culpable inesperado: la humedad

Posiblemente lo mas dificil de probar es una barrera de vapor debajo de la
base de losa intacta. Muchas especificaciones han cambiado para requerir
una membrana a prueba de puncion que también sea quimicamente resisten-

INDUSTRIESi LLC

te. Sin embargo, se ha usado por afios el polietileno de 6 mils.
Aunque parece hermético, este grado de material permite que le atraviese
mucho vapor de agua. Esta membrana se punza con facilidad con el transito de construccion y no
soporta a largo plazo la alcalinidad.
El plastico con grosor de solo 6 mils generalmente se dafia durante la coloca-
cion de refuerzo y concreto, lo cual crea orificios que pueden permitir que pase
una cantidad considerable de vapor hacia la losa. >HOWARD KANARE

Por qué seguimos teniendo problemas de humedad?

Los retardantes de vapor deben llevar una especificacion de que cumplen con
la norma ASTM E1745...Una lamina de polietileno de 10 mils ordinaria
cumplira con los requisitos de permeancia de la norma, pero pueden 0 no
cumplir con los requisitos de resistencia a tension y puncion La mayor parte de
las hojas de polietileno de baja densidad no esta certificada segun la norma.
Los profesionales del disefio deben incluir un requisito en documentos de
proyecto de que los retardantes de vapor cumplen con esta norma.

Este plastico generalmente recibe el nombre de retardante de vapor, lo cual
significa que, en efecto, retarda el vapor, pero no lo detiene. Un mejor enfoque
es una verdadera barrera de vapor con caracteristicas que cumplan con los
requisitos de la norma ASTM E 1745.

> KIM BASHAM
Retardantes de vapor
Cuando se requiera, los cddigos de construccion especifican retardantes de vapor
de polietileno con espesores de al menos 6 mils para colocarse debajo de las
bases de losa de concreto en el suelo. Sin embargo, los materiales de polietileno
mas convencionales por lo general no cumplen con todos los requisitos de la
norma ASTM E 1745-09 y tienen un historial de desempefio pobre cuando se
usan debajo de bases de losa de piso. Muchos polietilenos convencionales, en
especial los reciclados, no tienen la resistencia al rasgado y la puncion necesaria
para soportar actividades de construccion normales y pueden volverse fragiles y
descomponerse con el paso del tiempo y no tener la propiedad impermeable
necesaria para proteger el piso sensible a la humedad.

La norma ACI 302.1R-04 recomienda extensamente que los retardantes de vapor
cumplan con la norma ASTM E 1745-09 y tengan un espesor minimo de 10 mils.
En muchos casos, satisfacer el requisito de cddigo de construccion minimo con un
polietileno 6 mol no puede eximir al disefiador o contratista de darios relacionados
con fallas en el piso y moho.
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¢POR QUE NO ESPECIFICAR EL POLIETILENO COMUN BAJO LA LOSA?
CITAS PUBLICADAS DE LOS EXPERTOS DE LA INDUSTRIA INDUSTRIESTLC

> JOE NASVIK
Barreras y retardantes de vapor: lo que usted no sabe
que puede danarle e —

———— ———r———r
Aqui hay una ocurrencia muy frecuente en el sitio de trabajo. Cuando se TEMPERATURA ALTO/HUMEDAD BAJA=PRESI  ON BAJA
| |
toma la decision de incluir una barrera de vapor debajo de una losa de I I
piso, la eleccion es polietileno de 6 mils. Generalmente es el contratista : :
de concreto quien lo esparce justo antes de colocar el concreto. Si se usa : :
malla o varilla corrugada como parte del trabajo, ésta se tiende arriba del :
plastico. Cuando el refuerzo crea orificios a traves del plastico, no se hace : :
ningun esfuerzo para repararlos. Los trabajadores hacen orificios a través : :
del plastico con estacas para asegurar la cimbra. La colocacion de HUMEDAD | I
concreto dafia mas la barrera de vapor debido al uso de palas, carretillas o ' : : ELARMALS
y otro equipo de colocacion. Los bordes afilados en el agregado también D /A
causan dafio. Para el momento en que se asienta el concreto, la barrera -
de vapor es como una criba y se desperdicia el dinero invertido en imper- > PERATURA BAJA DAD ALTA (100%) = PR ON ALTA
meabilizar el piso. La falta de comprension del valor de las membranas es RCAS RAD Ol L, UMEDAD
. . . Sin importar la ubicaci 6n del nivel fredtico, la humedad debajo de las losas de concreto se aproxima al 100%.
la causa raiz del prOblema en COﬂJUntO con el pensamlento de muchos en La presién tipica de vapor debajo de la losa es mas del doble de la que tienen los interiores de la construccion
. \ a temperatura ambiente, generando un impulso de vapor desde el sustrato que sube por la losay de ahi a la
el campo de que el concreto es altamente impermeable y la cantidad de construccion.
agua que pasa es insignificante.
JOE NASVIK

Monitoreo y control de humedad

Una tercera consideracion igual de importante acerca de qué sistema
retardante de vapor usar es la longevidad; es decir, cuanto resisten el
humedecimiento y secado, ademds de los ataques de organismos del

suelo con el paso del tiempo. Los fabricantes que afirman que sus produc-
tos cumplen con la norma ASTM E 1745 deben conducir estudios para
determinar como resisten estos productos bajo dichas condiciones. El
polietileno genérico puede degradarse bajo estas condiciones que existen
debajo de la base de losa.
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i ARMOR-EDGE®
JUNTAS DE CONSTRUCCION DE ACERO

Reduzca los costos de mantenimiento de pisos y camiones eliminando los desniveles en las juntas al

usar montajes de juntas Armor-Edge®. Esta es la solucion ideal para proteccion de bordes en

areas de trafico pesado, edificios de refrigeracion y disefios de piso donde se espera que las juntas
de construccion se abran mas de 3 mm (1/8 in), incluidos:

Hormigdn de retraccion compensada
Hormigdn postensado
Armadura de acero en dosis >0,5 por ciento en el area de interseccion
Fibras sintéticas de alto volumen (HVSF), >4,45 kg/m3 (7,5 Ib/yd?3)

El montaje de juntas Armor-Edge® es un sistema de ingenieria que asegura transiciones

de superficie parejas con el perfil encuadrado y definido de las barras de acero de acaba-

do en frio. Ademas, evita que las juntas se fisuren por restriccion al tener un alineado de
montaje que cede a medida que las juntas de construccion se activan.

o Acelera los tiempos de construccion y elimina la necesidad de mano de obra altamente capacita-
da en el lugar al eliminar la manufactura, soldadura y fresado personalizado en el lugar.

» El montaje completamente alineado llega al lugar confiablemente listo para ser instalado
inmediatamente.

e Las cruces y tes prefabricadas se amarran directamente en las dimensiones del
montaje de juntas.

o Una superficie plana para acabar, entregada por el acero especializado de las
barras del montaje de juntas.

o Un reborde incorporado opcional para apoyar el relleno de las juntas.

® Ajuste facil de la elevacion correcta mediante sopor tes de montaje,
estacas y pernos.

Montaje de juntas armor-edge® completamente fabricadas en acero

LOSADE HORMIGON SOBRE EL SUELO info@durableconcretesolutions.com | www.durableconcretesolutions.com ﬁgé’%ﬁ%ﬁg



“+ SISTEMA DIAMOND DOWEL
SISTEMA DE TRANSFERENCIA DE CARGA PARA
JUNTAS DE CONSTRUCCION.

El Sistema Diamond Dowel® proporciona de manera confiable juntas de construccion resistentes y
mediciones de estabilidad de junta de 0.25 mm (0,01 pulgadas) en aplicaciones de pavimentos de
concreto. El tamano especifico y la forma de las orillas limadas del Sistema Diamond Dowel® propor-
ciona de manera confiable estabilidad en la junta, transferencia de carga positiva y continuidad del perfil
de superficie para minimizar el desprendimiento de la junta, eliminar riesgos de tropiezos y mejorar la
eficacia del sello de juntas sin inducir a restricciones. Desde 1997, contratistas e ingenieros han notado
una recuperacion de sus inversiones en el Sistema Diamond Dowel® en mas de 1,5 miles de millones
de pies cuadrados de concreto colocado en todo el mundo a través de la aplicacion de pavimento de
concreto altamente resistente.

Constructibilidad Eficiente

e Elimina las perforaciones, €l engrase y las dovelas sueltas, y la extraccion y reinstalacion de dovelas

o Permite la extraccion sencilla de las formaletas

e Asegura la transferencia de carga positiva y elimina la posibilidad de agrietamiento, con una alineacion
confiable de la dovela

® Reduce los riesgos de tropiezos en el lugar de trabajo

Diamond Dowel® plate
dimensions are 41/2" square
and 6.36" at the joint

Embedded Diamond Dowel®
ocket former creates slot
to receive tapered plate dowel

= PN
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“ ENSAMBLE PD3 BASKET

SISTEMA DE TRANSFERENCIA DE CARGA PARA
JUNTAS DE DILATACION/CONTRACCION

El ensamble PD3 Basket® proporciona de manera confiable juntas de contraccion resistentes y
mediciones de estabilidad de junta de 0.25 mm (0,01 pulgadas) en aplicaciones de pavimentos de
concreto. El tamafio especifico y la forma de seccion decreciente del ensamble PD3 Basket®
proporciona de manera confiable estabilidad de junta, transferencia de carga positiva y continuidad
del perfil de superficie para minimizar el desprendimiento de la junta, eliminar riesgos de tropiezos
y mejorar la eficacia del relleno de junta sin inducir a restricciones.

Cuando se utiliza con el Sistema Diamond Dowel® en el disefio de “refuerzo estratégico”, permite
optimizar el uso del acero en sus proyectos colocandolo donde mas se necesita: en las juntas. El
ensamble ensamble PD3 Basket® ha notado una recuperacién de inversiones para propietarios,
disefiadores y contratistas en todo el mundo en mas de mil millones de pies cuadrados de concreto
colocado.

Constructibilidad Eficiente

Proporcionar una tolerancia de construccion para la colocacion del corte de sierra sin inducir a
restricciones de +75 (3 pulgadas) o de +25 (1 pulgada) segun la longitud de la dovela

Disminuir los costos de mano de obra: una persona puede transportarlo e instalarlo durante la
colocacién de concreto

Permitir planes de construccion acelerados

Eliminar obstaculos para el reglén con laser

Ofrecer un soporte de dovela estable y una alineacion confiable con ensambles de cesta completa-
mente soldados

DURABLE
CONCRETE
SOLUTIONS
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Elaste Plastic Concrete

Elasto Plastic Concrete es una empresa focalizada en la fabricacion y comercializacion de la Fibra

Sintética Estructural de Polipropileno de Alta Performance BarChip para el refuerzo de hormigon y

shotcrete. Su presentaciéon viene en distintas longitudes, formas y relieves (configuraciones de
superficie), ideales para remplazar la malla electro soldada vy la fibra acero.

. . . DURABLE
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Elaste Plastic Concrete

Esta focalizacion nos permite ser un especialista en este ambito y entregar a sus clientes las fibras
BarChip, de alta calidad, certificadas bajo la norma CE, con los requisitos de rendimiento de la norma
britanica BSEN 14889 y la norma ASTM-C1116-03. Las fibras BarChip reducen la huella de carbo-
no debido a su proceso de fabricacion, por lo que aportan al cuidado del medioambiente y al
concepto de construccion sustentable.

. . . DURABLE
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S-15R

El nuevo 360 ° de rotacion laser modelo Screed® S-15R.
Usted ha confiado en Somero durante décadas para ser el lider de la industria de soluciones innova-
doras y productivas de colocacion y nivelacion de hormigén. EI'S -15R continla esa reputacion con
un alto rendimiento, de vanguardia modelo de laser Screed® ofreciendo un increible rendimiento
de la inversion.

ALGUNOS DE LOS ASPECTOS MAS DESTACADOS INCLUYEN:
e 360 ° de rotacion hidraulica accionada
e Sistema de control de laser personalizado OASIS

e 20 ft. (6,1 metros) Pluma de alcance
e 8 ft. (2,4 metros) de la cabeza solado
)
S .,',—_u-!n e Totalmente compatible con la opcion de Somero® 3D Profiler System®

== .
¥ ® Todas las ruedas (4 ruedas, 2 ruedas, y cangrejo)
£ e 4 estabilizadores en linea con las ruedas

e [l sistema de traccion hidraulica

La maquina de nivelacion de hormigdn S-15R laser Screed® soleras de
160 pies cuadrados (15 metros cuadrados) por pase. El 20 pies. (6
metros) de brazo telescépico se extiende sobre el concreto que le
permite llegar mas presidio barras de refuerzo, malla de alambre o
cualquier otro tipo de refuerzo. Su potente sistema hidraulico
controla la elevacion y la cabeza solado autonivelante para
mantener grado, 10 que mejora la nivelacion piso (FL), incluso

con hormigdn bajo asentamiento.
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» $-840

» Mas Rapido

Capacidad de rebosar hasta 460m?

» Mayor Planicidad

Excede Numeros FI Estandares

“#» El disefio del cabezal con sinfin compensatorio permite operar el
equipo con un solo hombre, no se requiere de personal para rellenar
las huellas de las llantas

Sistema de Control Laser de Vanguardia!

¢ El nuevo sistema de control personalizado para la S-840 permite una
respuesta mas rapida de elevacion y del sistema autonivelante (SLS).

¢ Valvulas proporcionales.

e Calibracion en sitio.

La nueva S-840 construida con la ya aprobada tecnologia Somero.

Se pueden lograr # FL mas altos con la S-840 que con cualquier otro método
mecancio o tradicional actual.

Ahora es tiempo de obtener mayor productividad y calidad en su trabajo diario.

A q . DURABLE
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PROTECCION SUPERIOR contra las fallas en el piso:

Los expertos indican "la necesidad de una barrera de vapor
(contrario al retardante de vapor) se vuelve cada vez mas clara".
Concrete Construction Magazine, Agosto de 2003.

La infiltracién de humedad por medio de las losas de concreto es

una responsabilidad mayor en el defecto de una construccion. La
barrera de vapor Stego Wrap tiene una permeancia extremadamente
baja que evita que el vapor de agua, los gases del suelo (es decir,

radon), las sales alcalinas y los sulfatos del suelo comprometan la
integridad del envolvente de la construcciéon y que esto conduzca a
problemas serios con la losa de concreto, las coberturas del piso vy la
calidad de aire interno. La barrera de vapor Stego Wrap es la mejor protec-
cién contra estas fallas costosas.

PREVENCION DE HONGOS:

El hongo necesita tres cosas para sobrevivir: humedad, temperatura sostenida
(entre 10° y 50° C) y una fuente de alimento (polvo, pared sin repellar, etc.). En
cualquier ambiente de construccion, los contratistas solo pueden controlar una de
estas variables: la humedad. Las esporas de hongos estan presentes en el 100%
de los interiores de las construcciones. Un hongo puede y crecera si se permite que
entre la humedad al ambiente de su construccion. Los hongos téxicos como el
Stachybotyrus puede ser fatal para casi el 5% de las personas (Institute of Medicine
1993), y causar una variedad de problemas serios a la salud en otras. Varios casos de
reciente y amplia divulgacion que involucraron un hongo téxico dieron como resultado
acuerdos de seguros de muchos millones de ddélares. Muchas aseguradoras han limitado
severamente 0 removido la cobertura de reclamaciones por hongos por el temor de que
estas reclamaciones dejaran a sus empresas en la bancarrota. Ahora mas que nunca,
resulta criticamente importante que se preste atencion extra a evitar la intrusion de vapor de
humedad desde el ambiente que proviene de debajo de la losa. La barrera de vapor Stego
Wrap ofrece el nivel de proteccion que muchos arquitectos consideran que es un seguro
econdémico contra estas fallas costosas.

info@durableconcretesolutions.com | www.durableconcretesolutions.com
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BARRERA DE VAPOR
STEGO WRAP

Esté elaborado con nuestra mezcla
secreta de resintas virgenes primarias
y aditivos. La barrera de vapor Stego
Wrap es una barrera ASTM E 1745
Clase A (menos de 0.01 perms). Nos
centramos en producir un producto
que mantendra su permeancia
extremadamente baja durante la vida
de una construccion. La proteccion
de la barrera de vapor Stego Wrap
proporciona la flexibilidad para
cambiar los tipos de piso y el uso
general de la construccion sin tener
que preocuparse sobre el vapor de
humedad que proviene de debajo de
la losa.

CARACTERISTICAS

Caracteristicas de
permeancia insuperables

Vida de la proteccion
de la construccién

Resistencia excepcional a
rasgaduras y punciones

Instalacién facil y confiable

Precio competitivo

DURABLE
CONCRETE
SOLUTIONS
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INSTRUCCIONES DE INSTALACION:
(Basadas en la ASTM E 1643)

Desenrolle Stego Wrap sobre el area en donde se colocara la losa.

Stego Wrap debe cubrir completamente el area de colocacion del

concreto. Traslape las fisuras una sobre otra a 150 mm (6 in) y pégue-

las utilizando la Stego Tape. Todas las penetraciones y blogueos deben

sellarse utilizando una combinacion de Stego Wrap, Stego Tape y/o

Stego Mastic. Si se dafia la Stego Wrap, corte una pieza del rollo de Stego

Wrap, coldquela sobre el area dafiada y coloque cinta alrededor de todos

los bordes. El concreto puede colocarse directamente sobre la Stego Wrap.

Consulte las instrucciones completas de instalacion que ofrece Stego para
obtener informacion adicional.

STEGO TAPE:

LA CINTA STEGO WRAP DE POLIETILENO EN COLOR ROJO (10 cm x 55 m;

4 in x 180 ft) esta disefada especialmente para sellar fisuras y penetraciones en

instalaciones con Stego Wrap. El adhesivo acrilico y sensible a la presion propor-

ciona una unién permanente y propiedades de pegado rapido. El area por unir

debera estar libre de polvo, suciedad y humedad. Si se instala correctamente,
Stego Tape proporcionara afios de proteccion continua.

STEGO INDUSTRIES, LLC piensa que, a su buen saber, las especificaciones y recomendaciones que se publican aqui son precisas y confiables. Sin embargo, dado que las condiciones y las
instalaciones del sitio estan mas alla de nuestro control, STEGO INDUSTRIES, LLC no garantiza resultados del uso de la informacion provista y renuncia a cualquier responsabilidad que surja de
cualquier pérdida o dafio. NO SE DA NINGUNA GARANTIA, EXPRESA O IMPLICITA, CON RESPECTO A LA COMERCIALIZACION, EL AJUSTE PARA ALGUN PROPOSITO EN ESPECIFICO O
CUALQUIER OTRA CUESTION RELACIONADA CON LOS PRODUCTOS AQUi REFERIDOS.

Stego Industries, LLC international@stegoindustries.com

www.stegoindustries.com ] ) . DURABLE
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KATEMU/FRICKS, con mas de 25 afios de experiencia, empresa
conformada por Fricks de origen Américano y Katemu de origen Chile-
no, ambas con una basta experiencia en pisos y pavimentos de concre-
to y lideres en sus mercados.

En KATEMU-FRICKS nos especializamos en el disefio, ejecucion y
mantencion de losas y pavimentos, ambas empresas son las mas
reconocida en el ambito de las losas para usos industriales, ejecutando
losas de concreto sin juntas y con un acabado superficial especial que los
hace los méas durables del mundo, te lo pueden confirmar nuestros
clientes que son recurrentes.

Los pisos KATEMU/FRICKS proporcionan una mayor resistencia superficial, con menos alabeo, con hasta un
90% menos juntas y un ciclo de vida util de mayor duracion que mejora la productividad. Los pisos sUper planos
y durables de KATEMU/FRICKS ayudan a reducir las averias de equipos al mismo tiempo que garantizan la
seguridad de sus operadores permltlendo una operacion mas eficiente”
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Darale Condrete Floor In The Wk

“En definitiva, el aspecto mas importante en un piso de concreto es su durabilidad. Esta durabilidad impacta directa-
mente el VALOR - ya que un piso con un mejor rendimiento, con una vida mas larga, que es capaz de soportar el abuso
severo, dara sus frutos durante los proximos afios.”

“Sistemas de piso premiados, mano de obra superior y la satisfaccion del cliente excepcional han hecho de la compafia
KATEMU/FRICKS el lider reconocido en disefio y construccion de pisos de alta calidad.”

- Disefiamos segun sus necesidades.
- Mayor productividad para su proyecto
- Eficiencia en la operacion
- 90% menos de juntas
- El Mejor standard mundial
- Reduccion en la mantencion
- Durabilidad comprobada
- El Mejor servicio post venta

http://katemufricks.com.pe / info@katemufricks.com.pe info@durableconcretesolutions.com | www.durableconcretesolutions.com ﬁgéﬁ:cﬁgﬁg



